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Sistema di Dosaggio Automatico
gestito da PC in ambiente Windows

Perché Windows?

Perche gestito da PC?

Perché DSWIN?

Vo
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Facilita di utilizzo:
Potenzialita non consentite con terminali a bordo
macchina:

Backup;
Assistenza remota tramite web;

Collegamento di N periferiche esterne (lettori
barcode, lettori badge, RFID, ecc.);

Flessibilita nella programmazione;

Allineato all'evoluzione dell'IT:
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La maggior parte delle LAN (reti aziendali) sono
strutturate in ambiente Windows;

Configurazione e collegamento alle LAN con le
classiche impostazioni di rete;

Utilizzo delle piu comuni tecnologie di interfaccia
tra database (es. driver ODBC);

Utilizzo delle piu diffuse tipologie di files (es.
ASCID);

ODBC e ASCII per lo scambio dati con tutte le
tipologie di software gestional;
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Percheé sviluppato per PC desktop e PC
iIndustriali;

Percheé sviluppato in ambiente Windows;

Perché verticalizzato all'occorrenza:

In base alle necessita del cliente;
In base alla struttura della macchina di dosaggio;

Modulabile in base alla struttura della macchina di
dosaggio (con bilancia, solo conteggio, con
stampa, ecc.)
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Gestione Anagrafiche;
Gestione Stampa,

Gestione Dosaggio a Peso;

Gestione Dosaggio a Pezzi;
Gestione Dosaggio Misto Peso e Pezzi (NEWS);

Importazione ed Esportazione Dati;
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Anagrafica Articoli;
Anagrafica Clienti;
Anagrafica Fornitori;
Anagrafica Operatori;

Anagrafica Ricette;
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Puo essere associata una ricetta ad ogni
articolo, con | rispettivi codice e descrizione;

Puo essere memorizzato un P.M.U. (peso medio
unitario) per ogni articolo;

Puo essere associato I'immagine del prodotto ad
ogni articolo;

P0SsSoNo essere stampati tutti | dati dell'articolo;

PUO' ESSERE MEMORIZZATO UN NUMERO
NFINITO DI ARTICOLI;
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Codice, Ragione Sociale, Indirizzo, ecc.;
Tuttl | dati possono essere stampati;

NON ESISTE UN NUMERO MASSIMO Dl
CLIENTI MEMORIZZABILI;
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Controllo e tracciabilita di chi ha eseqguito la
produzione;

Accesso al sistema solo con password
assegnate ad ogni singolo operatore;

| dati dell'operatore possono essere stampati;

rerel



rerel

rerel

Tuttl | parametri per Il miglior funzionamento della
macchina in base alla tipologia di articolo;

Ogni ricetta puo essere associata ad uno o piu articoli e
tutti | parametri sono caricati automaticamente
scegliendo l'articolo da dosare;

Parametri sia per il dosaggio in pezzi (pezzi di set, pezzi
di preset, pezzi in volo, ecc.) sia per il dosaggio in peso
(peso di set, peso di preset, peso in volo, ecc.);

Parametri comuni per pezzi e peso (tempi di
assestamento, tempi di controllo stabilita, ecc.)
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Gestione Stampa,

Gestione Dosaggio a Peso;
Gestione Dosaggio a Pezzi;

Gestione Dosaggio Misto Peso e Pezzi (NEWS);

Importazione ed Esportazione Dati;
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Stampa di etichette e/o stampa diretta su busta,
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Etichetta configurabile disegnata dal cliente su PC;
Un etichetta differente per ogni articolo;
Un etichetta differente per ogni cliente;
Stampa di campi di testo, barcode, immagini, loghi;

Gestione della coda di stampa configurabile in
base alla struttura della macchina (passi del nastro
tra dosaggio e stampante) per stampa dati reali d
pPeso e pezzi,
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Gestione Stampa
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Gestioine Staimpa;
Gestione Dosaggio a Peso;
Gestione Dosaggio a Pezzi;
Gestione Dosaggio Misto Peso e Pezzi (NEWS);

Importazione ed Esportazione Dati;
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Bilancia con canali di sgrossatura e finitura;

Parametri per la sgrossatura e per la finitura
Impostabili e memorizzablli in anagrafica ricette;

Soglie configurabili in peso e/o in pezzi con l'ausilio
del P.M.U.;

Gestione delle pesate fuori tolleranza:

Conferma con pezzi eccedenti;
Annullamento (per es. arretramento nastro);
Rabbocco per pezzi inferiori;
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Esempio:

Produzione in lotti: lo stesso articolo, di lotti diversi
ha un P.M.U. diverso:;

Settaggio delle soglie in Peso:

Se il P.M.U. dell'articolo e variato per il lotto in
produzione, al raggiungimento del peso prestabilito, non
avro il numero di pezzi desiderato calcolato teoricamente

con un P.M.U. Fisso:;

Settaggio delle soglie in Pezzi:

Dividendo il peso in bilancia per il P.M.U. aggiornato per
Il lotto in lavorazione, ottengo un numero di pezzi reale di

guel lotto;
'
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Gestione Dosaggio a Peso;
Gestione Dosaggio a Pezzi;
Gestione Dosaggio Misto Peso e Pezzi (NEWS);

Importazione ed Esportazione Dati;
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Vibratore elicoidale con
nastrino;

Fotocellula di conteggio;

Parametri per Il conteggio
Impostabili e memorizzabilli In
anagrafica ricette;

Soglie configurabile in pezzi
SENZA margine di errore;
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Gestione Dosaggio Misto Peso e Pezzi (NEWS);

Importazione ed Esportazione Dati;
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Mono-articolo:

Sgrossatura fino a valore di PreSet con dosaggio
In bilancia;

Finitura di precisione SENZA margine di errore
con fotocellula di conteggio;

Gestione della coda configurabile in base alla
struttura della macchina (passi del nastro tra
sgrossatura e finitura);
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Doppio-articolo;

Sgrossatura e finitura con dosaggio in bilancia
dell'articolo 1 (es.: 200 pz.);

Finitura di precisione SENZA margine di errore
con fotocellula di conteggio dell'articolo 2 (es.:
10 pz.);

Gestione della coda configurabile in base alla
struttura della macchina (passi del nastro tra
bilancia e conteggio);
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(Gestione bDosaggio Misto Peso e Pezzl (NEWS);

Importazione ed Esportazione Dati;
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Importazione di tutte le anagrafiche gestite e deli
relativi campi dal database del sistema
gestionale (articoli, clienti, operatori, ecc.);

Importazione degli ORDINI DI PRODUZIONE
dal database del sistema gestionale;
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Lavorazione con ordini di produzione:

N articoli per ordine;
N pezzi o N peso per ogni articolo;

Quantita per busta di ogni articolo (valore
predeterminato);

Stampa del Packing-List dell'ordine di produzione
(stampante A4);
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Esportazione di tutte le pesate (buste) effettuate
con | relativi dati al database del sistema
gestionale (articoli, clienti, operatori, ecc.);

Esportazione di tutte le pesate (buste) effettuate
legate all'ordine di produzione associato al
database del sistema gestionale;
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Grazie per l'attenzione
Arrivederci
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